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Accreditation Technical Annex

A entidade a seguir indicada esta acreditada como Laboratério de
Ensaios, segundo a norma NP EN ISO/IEC 17025:2018

LIQ - Laboratério Industrial da Qualidade
Associacao Técnico Cientifica
Laboratoério de Metrologia

Endereco Rua do Portinho, N.° 1431

Address 3750-320 Agueda
Contacto Manuel Monteiro
Contact

Telefone 234 612 770

Fax 234 601 905
E-mail metrologia@liqg.pt
Internet  www.lig.pt

Resumo do Ambito Acreditado

The body indicated below is accredited
as a Testing Laboratory according to
ISO/IEC 17025

Accreditation Scope Summary

Caracteristicas metroldgicas e funcionais
Equipamentos e instalacdes para controlo ambiental /climatico

Materiais de engenharia, maquinaria, estruturas e produtos

Metrological and functional
characteristics

Equipment and Installations for
Environmental / Climatic Control

Engineering materials, machinery,
structures and products

Nota: ver na(s) pagina(s) seguinte(s) a descricao completa do ambito de acreditacao.

Este Anexo Técnico é valido desde 2026-04-15 e substitui o(s) anteriormente emitido(s)
com o mesmo codigo.

Este Anexo Técnico pode ser sujeito a modificacoes, suspensdes temporarias e eventual
anulacao, pelo que a sua atualizacao e validade devem ser confirmadas no Diretdrio de

Entidades Acreditadas do IPAC, disponivel em www.ipac.pt ou clicando na ligacdo abaixo:

http://www.ipac.pt/docsig/?4LW1-X543-J86U-0P5W

Os ensaios podem ser realizados segundo as seguintes categorias:
0 Ensaios realizados nas instalacoes permanentes do laboratdrio

1 Ensaios realizados fora das instalacoes do laboratoério ou em laboratérios moveis
2 Ensaios realizados nas instalacdes permanentes do laboratério e fora destas

0 IPAC é signatario dos Acordos de Reconhecimento Mituo da EA e do ILAC

Note: see in the next page(s) the
detailed description of the accredited
scope.

This Technical Annex is valid from the
date on the left and replaces those
previously issued with the same code.
Its validity can be checked in the
website hyperlink on the left.

Testing may be performed according to

the following categories:

0 Testing performed at permanent
laboratory premises

1 Testing performed outside the
permanent laboratory premises or at a
mobile laboratory

2 Testing performed at the permanent
laboratory premises and outside

IPAC is a signatory to the EA MLA and ILAC MRA
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LIQ - Laboratério Industrial da Qualidade
Associacao Técnico Cientifica
Laboratério de Metrologia

N°  Produto Ensaio Método de Ensaio Categoria
Nr Product Test Test Method Category
CARACTERISTICAS METROLOGICAS E FUNCIONAIS
METROLOGICAL AND FUNCTIONAL CHARACTERISTICS
1 Esfigmomanometros Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LML02.a 2
automaticos funcionais OIML R 149-2
Erro de medicao a temperatura ambiente
Portaria n.° 354/2023, de 14 de novembro
2 Esfigmomanometros Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LMLO2.a 2
automaticos funcionais OIML R 149-2
Fugas no sistema Pneumatico
Portaria n.° 354/2023, de 14 de novembro
3 Esfigmomanometros Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LMLO2.a 2
automaticos funcionais OIML R 149-2
Repetibilidade
Portaria n.° 354/2023, de 14 de novembro
4 Esfigmomanometros Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LMLO02.a 2
manuais funcionais OIML R 148-2
Erro de medicao a temperatura ambiente
Portaria n.° 354/2023, de 14 de novembro
5 Esfigmomanometros Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LMLO2.a 2
manuais funcionais OIML R 148-2
Fugas no sistema Pneumatico
Portaria n.° 354/2023, de 14 de novembro
6 Instrumentos de Pesagem Determinacao de caracteristicas metrologicas e OIML R 76-1 2
nao Automaticos funcionais OIML R76-2
- - EN 45501
Classes I, II, 1l e Il Ensaio de mobilidade LML.04
1mg < M < 500 kg
Portaria N° 320/2019 de 19 de Setembro
7 Instrumentos de Pesagem Determinacao de caracteristicas metrologicas e OIML R 76-1 2
ndo Automaticos funcionais OIML R76-2
. - EN 45501
Classes I, II, 1l e Il Ensaio de excentricidade LML.04
1mg < M < 500 kg
Portaria N° 320/2019 de 19 de Setembro
8 Instrumentos de Pesagem Determinacao de caracteristicas metrologicas e OIML R 76-1 2
ndo Automaticos funcionais OIML R76-2
. EN 45501
Classes I, II, 1l e Il Ensaio de pesagem com tara LML.04

1mg < M < 500 kg

Portaria N° 320/2019 de 19 de Setembro
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N°  Produto Ensaio Método de Ensaio Categoria
Nr Product Test Test Method Category
9 Instrumentos de Pesagem Determinacao de caracteristicas metrologicas e OIML R 76-1 2
nao Automaticos funcionais OIML R76-2
EN 45501
Classes I, II, lll e 1INl Ensaio de pesagem LML.04
1mg < M < 500 kg
Portaria N° 320/2019 de 19 de Setembro
10 Instrumentos de Pesagem Determinacao de caracteristicas metrologicas e OIML R 76-1 2
ndo Automaticos funcionais OIML R76-2
EN 45501
Classes I, II, lll e 1INl Ensaio de Repetibilidade LML.04
1mg < M < 500 kg
Portaria N° 320/2019 de 19 de Setembro
11 Manometros, Determinacéo de caracteristicas metrologicas e IPQ PT 2450014506 2
vacuoémetros e funcionais LML.03
manovacuémetros . ) NP EN 837-1
Ensaio de histerese NP EN 837-3
Classes de exatidao: 0,6; 1; 1,6; 2; 2,5; 4
-1 a 1000 bar
Portaria n° 359/2023 de 14 de novembro
12 Manometros, Determinacéo de caracteristicas metrologicas e IPQ PT 2450014506 2
vacuémetros e funcionais, por comparacao com padrao LML.03
manovacuémetros . . NP EN 837-1
Ensaio de exatidao NP EN 837-3
Classes de exatidao: 0,6; 1; 1,6; 2; 2,5; 4
-1 a 1000 bar
Portaria n° 359/2023 de 14 de novembro
13 Registadores de Determinacéo de caracteristicas e propriedades LML.01 2
temperatura Determinacéo de caracteristicas metrologicas e NP EN 12830, ponto 6.5
funcionais, por comparacao com padrao
Determinacéo do erro relativo a duracao do registo
t 221600 s
Portaria n°® 84/2025/1, de 5 de marco
14 Registadores de Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LML.01 2

temperatura

funcionais, por comparacao com padrao

Determinacao do erro de medicao da temperatura

-30°C=<T=<85°

Portaria n°® 84/2025/1, de 5 de marco

NP EN 13486, ponto 5
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N°  Produto Ensaio Método de Ensaio Categoria

Nr Product Test Test Method Category

15 Registadores de Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LML.01 2
temperatura funcionais, por comparacao com padrao NP EN 12830, ponto 6.3

Determinacgao do erro de medicao da temperatura
-30°C<T=<85°C
Portaria n° 84/2025/1, de 5 de marco

16 Registadores de Determinacéo de caracteristicas metrologicas e LML.01 2
temperatura funcionais, por comparacao com padrao NP EN 13486, ponto 6

Determinacao do erro relativo a duracdo do registo
t 23600 s
Portaria n® 84/2025/1, de 5 de marco

EQUIPAMENTOS E INSTALACOES PARA CONTROLO AMBIENTAL /CLIMATICO
EQUIPMENT AND INSTALLATIONS FOR ENVIRONMENTAL / CLIMATIC CONTROL

17 Camaras climaticas para  Estudo da uniformidade e estabilidade em temperatura LMT06 1

tratamento da madeira

18 Meios Termoregulados Estudo da estabilidade em temperatura LMTO06 2

19 Meios Termoregulados Estudo da uniformidade em temperatura LMTO06 2

20 Meios Termoregulados Estudo de indicacao em temperatura LMTO06 2

21 Meios termorregulados: Estudo da estabilidade em temperatura LMT11 2
autoclaves

22 Meios termorregulados: Estudo da uniformidade em temperatura LMT11 2
autoclaves

23 Meios Termoregulados: Estudo de estabilidade em pressao LMT11 2
autoclaves

24 Meios termorregulados: Estudo de indicacao em pressao LMT11 2
autoclaves

25 Meios termorregulados: Estudo de indicacao em temperatura LMT11 2
autoclaves

26 Meios termorregulados: ~ Tempo de esterilizacao LMT11 2
autoclaves

27 Meios termorregulados: Estudo da estabilidade em temperatura LMT10 2

linhas de processo

28 Meios termorregulados: Estudo de indicacao em temperatura LMT10 2
linhas de processo

29 Meios termorregulados Estudo da estabilidade em humidade LMTO09 2
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N°  Produto Ensaio Método de Ensaio Categoria
Nr Product Test Test Method Category
30 Meios termorregulados Estudo da uniformidade em humidade LMTO9 2

31 Meios termorregulados Estudo de indicacao em humidade LMTO09 2

MATERIAIS DE ENGENHARIA, MAQUINARIA, ESTRUTURAS E PRODUTOS
ENGINEERING MATERIALS, MACHINERY, STRUCTURES AND PRODUCTS

32 Componentes Medic&do dos parametros de forma - paralelismo LMD38 0
Intervalo de medicao: 0a 1,2 mx0a0,6 m

Incerteza: 5,9 ym

33 Componentes Medicédo dos parametros de forma - perpendicularidade LMD38 0
Intervalo de medicao: 0a 1,44 mx0a 0,6 m

Incerteza: 1,5x10-5 x L + 3,4 ym

34 Componentes Medicédo dos parametros de forma - planeza LMD38 0
Intervalo de medicdo: 0 a 1,2 mx0a0,6 m

Incerteza: 2,2 pm

35 Componentes Medicédo dos parametros de forma - retitude LMD38 0
Intervalo de medicao: 0 a 1,2 m

Incerteza: 2,2 pm

36 Componentes Medicdo dos parametros dimensionais LMD38 0
Intervalo de medicao: 0 a 1,2 m

Incerteza: 1,5x10-5 x L + 3,4 pm

37 Maquinas Ferramentas Determinacao dos Erros de Posicionamento ao longo de LMD10 2
um ou mais eixos
FIM
END
Notas:
Notes:

"LMXxx" indica procedimento interno do Laboratorio.

Este laboratorio possui um ambito de acreditacdo com descricao flexivel intermédia, a qual admite a capacidade para implementar
novas versdes de documentos normativos no ambito da acreditacéo.

Os ensaios abrangidos identificam-se pela omissao da versdo do documento normativo associado na coluna “Método de Ensaio”.

O Laboratério tem disponivel para consulta uma Lista de Ensaios Acreditados sob Acreditacdo Flexivel Intermédia,
permanentemente atualizada, discriminando os ensaios abrangidos.

Responsavel pela aprovacéo da Lista de Ensaios Acreditados sob Acreditacao Flexivel Intermédia: Eng.° Manuel Monteiro.

Assinado por: PAULO JORGE DA VENDA FERREIRA TAVARES
Data: 2026.04.27 14:34:314+01'00'
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